Spindelpositionsanzeigen mmmm adparts
Hohlwelle bis 25 mm, manuelle Formatverstellung mit Istwertkorrektur
Anzeige LCD zweizeilig, Schnittstelle RS485

N 141

Merkmale

— Elektronische Spindelpositionsanzeige
— Absolutes Multiturn Messsystem

— Anzeige: LCD hinterleuchtet, zweizeilig
- Ist- und Sollwertanzeige

— Hohlwelle 620 mm / 25 mm

— Schnittstelle RS485

— Auflésung: 2304 Schritte/Umdrehung #4096 Umdre-
hungen

— Taste fiir Anzeigenumschaltung Istwert/Korrekturwert

N 141 mit Kabelabgang

Technische Daten - elektrisch Technische Daten - mechanisch
Betriebsspannungsbereich 24 VDC +20% Hohlwelle 220 mm, @25 mm
Stromaufnahme <30 mA Betriebsdrehzahl <600 U/min (kurzzeitig)
Anzeige LCD, 7-Segment, 2-zeilig, Schutzart DIN EN 60529  IP 65
hinterleuchtet Betriebstemperaturbereich -10...+50 °C
Messprinzip Absolutes Multiturn Lagertemperaturbereich  -20...+70 °C
Messsystem - .
- Relative Luftfeuchte 80 % nicht betauend
Messbereich -999,99...49999,99 mm - . - "
-99.999. .+999 999 inch Drehmoment Abstitzung Drehmomentstift gehduseseitig
Schrittzahl je Umdrehung 2304 Anschluss gfbegab?aBﬂg r(130 mgmg |'
Anzahl der Umdrehungen 4096 / 12 Bit - e,C er. ,UC se + IPONg
- - Bedienung / Tastatur Folie mit einer Taste
Spindelsteigung <23,04 mm - - 5
- Gehauseart Aufsteckgehause mit Hohlwelle
Schnittstelle RS485 (ASCII-Protokoll)
5 Abmessungen Bx Hx L 56 x 100 x 62,5 mm
Datenspeicherung Parameterpuffer: EEPROM - -
Istwertpuffer: >10 Jahre durch Montageart Aufsteckgehduse mit Hohlwelle
integrierte 3V Lithium-Zelle Masse ca. 2009
Programmierbare Anzeigenlage horizontal/vertikal Werkstoff Polykarbonat schwarz, UL 94V-0
Parameter MaReinheit mm/inch
Zahlrichtung
Spindelsteigung
Spindelspiel

Positionierrichtung
Richtungspfeile
Toleranzfenster
Rundung

Auslegung DIN EN 61010-1 Schutzklasse I
Uberspannungskategorie Il
Verschmutzungsgrad 2

Stéraussendung DIN EN 61000-6-3
Storfestigkeit DIN EN 61000-6-2
Zulassung UL/cUL
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Spindelpositionsanzeigen

Hohlwelle bis 25 mm, manuelle Formatverstellung mit Istwertkorrektur

Anzeige LCD zweizeilig, Schnittstelle RS485

N 141

Bestellbezeichnung

N141, 1 o |3 | A] [o01]

Hohlwelle
A Hohlwelle 25 mm
B Hohlwelle 220 mm

Anzeige
A An der Schrage

Betriebsspannung
3 24VDC

Anschluss
0 Kabelanschluss mit Stecker M16

Schnittstelle
1 RS485
Zubehor
Kabeldosen
Z 165.AW1  Kabelstecker M16 ohne Kabel, 5-polig mit
integriertem Abschlusswiderstand 120 Q
Z 165.B01 Kabeldose M16 ohne Kabel, 5-polig
Z 165.005  Daten- und Versorgungsleitung M16, Master
zu N 140, N 141 und N 142 mit 5 m Kabel
Z 165.501 Kabelstecker M16 ohne Kabel, 5-polig
Z 165.V01 Kupplungskabel zwischen M16 und M16 mit

1 m Kabel

Beschreibung

Die Spindelpositionsanzeige N 141 unterstitzt den Maschi-
neneinrichter bei der manuellen Einstellung von Spindel-
positionen. Die wesentlichen Vorteile der neuen elektro-
nischen Spindelpositionsanzeige sind Zeiteinsparung beim
RUst- und Einrichtbetrieb sowie Fehlervermeidung beim
Umristen auf neue Spindelpositionswerte. Das absolut
arbeitende Messsystem sorgt daflr, dass Positionsande-
rungen auch im stromlosen Zustand registriert werden.
Uber das hinterleuchtete LCD-Display erhalt der Maschinen-
einrichter alle Angaben um eine neue Spindelposition ratio-
nell einstellen zu kénnen. Im zweizeiligen Display erscheint
sowohl der Ist- als auch der Sollwert. Ein Pfeil signalisiert
dem Maschineneinrichter die notwendige Drehrichtung zur
Positionseinstellung. Mittels frontseitiger Taste kann vom
Istwert auf einen hinterlegten Korrekturwert umgeschaltet
werden. Positionsdnderungen, die sich z.B. durch Nach-
schleifen von Werkzeugen ergeben, lassen sich so elegant
korrigieren.

Die serielle Schnittstelle RS485 gestattet den Anschluss
von bis zu 32 Spindelpositionsanzeigen an einen PC oder
eine SPS.

Fir Komplettldsungen stehen Memory Controller als
dezentrales Bedien- und Speicherterminal zur Verfigung.
Insgesamt lassen sich damit bis zu 100 Format-Rezepturen
durch Teach-In speichern. Bei Bedarf wird auf Knopfdruck
die gewlnschte Format-Rezeptur wieder an jede Spindelpo-
sition gesendet und dort als Sollwert angezeigt.
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Spindelpositionsanzeigen
Hohlwelle bis 625 mm, manuelle Formatverstellung mit Istwertkorrektur
Anzeige LCD zweizeilig, Schnittstelle RS485

N 141

mmmm adparts

Anschlussbelegung

Stecker Belegung

Pin 1 Sensorversorgung +24V
Pin 2 Sensorversorgung 0V
Pin 3 -

Pin 4 Tx/Rx+, RS485

Pin 5 Tx/Rx-, RS485

M16-Stecker M16-Buchse

MaRzeichnungen

Hohlwelle 225 mm

Hohlwelle 220 mm
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